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一、填空题（总分15分，每空0.5分）

铣床的主要类型有________、________、________和______________等。

在铣床编号X6132中，X表示________，6表示________，1表示_______，32表示________。

铣床的主要组成部分包括________、________、________、________、________、________、________。

在铣床上利用分度头加工27个的齿的齿轮，现有孔板的孔数为(54、58、59、62、 66),则分度头手柄应转________圈________孔距。

切削三要素分别是___________、___________、___________。

端铣刀铣削时，切削厚度变化________，同时参加铣削的刀齿________，工作较平稳。

逆铣时铣刀与工件接触部分的旋转方向与工作台的移动方向________，顺铣时铣刀与工件接触部分的旋转方向与工作台的移动方向________，在这两种方法中，________的工件表面粗糙度较小,但由于__________________的间隙会使切削中的工作台产生窜动。

铣削斜面的方法有______________、______________、______________。

铣刀按结构分成________铣刀和________铣刀两种。

二、简答题（总分5分）

1.用平口钳装卡工件时，为什么要用手检查工件下面的垫铁能否移动。

注：实训成绩为百分制，其构成为：项目零件加工实际操作环节70%，实训项目基础理论20%，考勤及实训态度10%。


