江汉大学工程训练中心实训基础理论


钳工实训基础理论

姓名：              学号：                  专业班级：

	题号
	一
	二
	总分
	批阅老师
	批阅日期

	得分
	
	
	
	
	


一、填空题（总分15分，每空0.5分）

1．根据图样和技术要求，在毛坯或半成品上用划线工具划出           ，或划出作为基准的     、     的操作过程称为划线。
划线基准一般根据三种类型选择：（1）以两个互相垂直的       （或直线）为基准，（2）以两条互相垂直的       为基准，（3）以一个       和一     条        为基准。
用锉刀对工件表面进行切削加工的方法称为       。
锉刀的种类按其用途不同分为       、       、       三种，普通锉按其端面形状又可分为       、       、       、       、       五种，平面锉削方法有       、       、       。
手锯由       和       组成。
起锯是锯削的开头，直接影响锯削的质量。起锯的角度要小，一般在       度，起锯角太大，切削阻力大，锯齿易被卡住而       ；起锯角度小，也不易切入材料，容易跑锯而划伤工件。
钻孔设备有       、       、       、       。
用丝锥在工件孔中切削出内螺纹的加工的加工方法称为攻螺纹。攻螺纹时，要经常倒转     圈，使切削断碎后容易      ，避免因切削阻塞使丝锥卡死。
M10螺纹攻丝前预钻底孔直径是       ，M10外螺纹套丝前杆的直径应为       。

二、简答题（总分5分）
1．划线的主要作用有哪些？
注：实训成绩为百分制，其构成为：项目零件加工实际操作环节70%，实训项目基础理论20%，考勤及实训态度10%。


